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RESUMEN

El moldeo por colada es un proceso ceramico de fabricacién descrito como la
consolidacién de particulas de una suspensién acuosa de polvos ceramicos (sus-
pension) mediante la eliminacion del liquido absorbente en un molde, normalmente
de yeso. Aunque se trata de una técnica antigua, es necesario desarrollar una for-
mulacién (aditivo + moldeo de polvo ceramico) apropiada, segun las caracteristi-
cas de cada polvo ceramico, ya que si la barbotina no se dispersa bien esta puede
generar piezas defectuosas con paredes irregulares y con propiedades mecanicas
y estructurales inferiores después de la sinterizacidon. En Rio Grande do Norte, la
ceramica artesanal muestra poco desarrollo, al limitar sus actividades a la produc-
cion de objetos utilitarios, pequefias esculturas y piezas decorativas de arcilla roja.
El objetivo de este estudio es el desarrollo de una formulacidon para la produccion
de piezas decorativas y utilitarias utilizando las materias primas de pegmatita pro-
cedentes de Potiguar, y la determinacion de la composicién ideal de estos compo-
nentes para el desarrollo de esta técnica con la aplicacion a continuaciéon en las
comunidades desabastecidas, para el desarrollo de la artesania regional. Por otra
parte, este proyecto esta enfocado a contribuir al desarrollo sostenible de nuestros
recursos naturales, incorporando valor y desarrollando el sector de la artesania. En
este trabajo, todas las materias primas se caracterizaron por DRX, FRX y analisis
de los tamafos de particula por laser. Las masas ceramicas fueron mezcladas en
un molino de bolas durante 24 horas y, después de la preparacidon de las piezas,
se sometieron al proceso natural de secado, seguido de sinterizaciéon a 850, 900,
1000, 1100, 1150 and 1200°C durante 1 hora. Los resultados finales demostraron
que este tipo de actividad, utilizando las materias primas locales, era satisfactorio
y que, ademas, otras materias primas naturales como la carnauba, sisal, piedras
semipreciosas y otras podrian incorporarse a estas piezas ceramicas, potenciando
asi el valor de la artesania de RN.

COMPONENTE Porcentaje en peso

Arcilla caolinitica 30,00
Caolin 10,00
Albita 20,00
Calcita 20,00

Espodumeno 10,00
Dolomia 10,00
Desfloculante 0,50

Tabla 1. Composicién de la muestra.

Se establecid que el uso del espodumeno en sustitucion de y/o su uso conjun-
tamente con el cuarzo era muy interesante, principalmente debido a las caracte-
risticas intrinsecas ofrecidas por el éxido del litio, favoreciendo una reduccién de la
temperatura de coccién entre un 100 y 150°C, ademas de mejorar las propiedades
mecanicas del producto final. Esto se debe a que la pegmatita en cuestidn es rica
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en materias primas, siendo una de estas el espodumeno, lo cual resulta econémi-
camente interesante.

A - Muestra antes de la sinterizacion; B - muestra sinterizada a 850°C;
C - Muestra sinterizada a 900°C; D - muestra sinterizada a 1000°C;
E - Muestra sinterizada a 1100°C.

Figura 1: Imagenes de las muestras antes y después de la fase de sinterizacion:
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Figure 1: Porcentaje de absorcion de agua.

Se observo en las muestras que, a una temperatura de aproximadamente 1000°C,
el producto era muy estable y presentaba caracteristicas apropiadas para la produccion
de piezas ceramicas utilizando la fase liquida (colada). Una propuesta futura intentaria
producir piezas de grosor reducido, con una resistencia mecanica excelente, e intentaria
implantar la utilizacion del espodumeno como componente basico en las formulaciones.
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