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Resumen

El moldeo por colada es una técnica antigua y utilizada de forma extendida en 
la producción de piezas cerámicas debido a sus costes de inversión relativamente 
bajos y su sencillez. Esta técnica de conformado con materiales cerámicos líquidos 
presenta ciertas ventajas sobre otros métodos de conformado, como la facilidad 
de obtener piezas con formas relativamente complejas, con paredes uniformes, 
así como piezas con huecos internos o con formas óvalas, además de la excelente 
homogeneidad microestructural aportada por las suspensiones desfloculadas. Este 
trabajo describe la producción de piezas por colada con arcillas coloreadas proce-
dentes de Playa Cotovelo–Natal/RN (arcillas de color rojo y amarillo, y morado) y 
arcilla caolinítica como materia prima (polvo cerámico). De este modo, las piezas 
cocidas finales obtenidas presentan un color natural con diferentes tonos, sin ne-
cesidad de una fase de esmaltado. Las materias primas fueron caracterizadas por 
EDX, FRX y microscopía óptica. Se prepararon cuatro grupos de muestras con arci-
llas de diferentes colores, y todas se sinterizaron a temperaturas de 850°C, 900°C, 
1000°C y 1100°C. Los productos finales se analizaron, determinando su absorción 
de agua, pérdida por calcinación, resistencia a la flexión de tres puntos y la colo-
rimetría. En una fase preliminar, se observó que el uso de las arcillas coloreadas, 
en sustitución de las arcillas plásticas que se utilizan tradicionalmente junto con 
la arcilla caolinítica, proporcionaba un resultado muy satisfactorio, especialmente 
en relación con las piezas obtenidas con la técnica de colada. Con un porcentaje 
apropiado de las materias primas, las piezas presentaron una realización excelen-
te, siendo los materiales apropiados también para usos adicionales. 

Se observó que el uso de las arcillas coloreadas era una alternativa al uso de 
colorantes o de otros tipos de pigmentos artificiales, y constituía una alternativa 
interesante y económicamente viable, además de proporcionar un uso más noble 
para estas arcillas que se utilizan únicamente para la artesanía local. Existe una 
posibilidad real de utilizar estas arcillas en la producción de placas cerámicas con 
colores naturales, y para su uso en recubrimientos cerámicos. Sin embargo, hacen 
falta estudios adicionales para poder obtener productos con un porcentaje medio 
de absorción de agua más bajo.

Figura 1: Imágenes de las muestras antes y después de la fase de sinterización:
A – Muestra antes de la sinterización; B – muestra sinterizada a 900°C;
C – Muestra sinterizada a 1000°C; D – muestra sinterizada a 1100°C;



3

CASTELLÓN (ESPAÑA)

Figura 2: Imágenes de las muestras antes y después de la fase de sinterización:
A – Muestra antes de la sinterización; B – muestra sinterizada a 850°C;

C – Muestra sinterizada a 900°C; D – muestra sinterizada a 1000°C;
E – Muestra sinterizada a 1100°C.

Figura 3: Imágenes de las muestras antes y después de la fase de sinterización:
A – Muestra antes de la sinterización; B – muestra sinterizada a 850°C;

C – Muestra sinterizada a 900°C; D – muestra sinterizada a 1000°C;

Este estudio ha sido desarrollado para permitir la formación de productos 
cerámicos por el método húmedo, con una composición correspondiente a la del 
azulejo con diferentes colores en cocido, desde beige a naranja, en el caso de la 
arcilla amarilla, mientras que la arcilla morada pasaba de rosa a marrón a tempe-
raturas más altas, utilizando únicamente las arcillas coloreadas de forma natural, 
encontradas en el estado de RN-Brasil. Se comprobó que, al utilizar únicamente un 
5% y un 10% de arcilla coloreada, era posible conseguir estos objetivos y que, a 
una temperatura de aproximadamente 1000°C, los tonos eran muy pronunciados 
y comercialmente interesantes.
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