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1. INTRODUCCIÓN

El área cerámica ubicada en la provincia de Castellón se caracteriza por una 
elevada concentración de empresas fabricantes de baldosas cerámicas y productos 
afines. Este hecho, conlleva un impacto ambiental significativo sobre la calidad del 
aire de dicha zona, detectándose en los recientes estudios realizados sobre dicha 
materia que las concentraciones de la fracción PM10 (partículas con un diámetro 
aerodinámico inferior a 10 µm) y de ciertos metales constituyen los parámetros 
más críticos en temas medioambientales de la zona.

En este sentido, se ha observado que las concentraciones de determinados 
metales en la fracción PM10 (Li, Sc, Co, Zn, As, Se, Rb, Zr, Cd, Cs, Ce, Tl y Pb), son 
más elevadas en la zona cerámica que en zonas urbanas de España, y que los ni-
veles de algunos de estos metales son incluso más elevados en la zona de estudio 
que en otras zonas industriales (Querol et al…, 2007; Minguillón et al., 2007). Para 
corregir esta situación se ha  elaborado un Plan de Mejora de la Calidad del Aire 
(http://www.cma.gva.es) 

Con el fin de encontrar soluciones técnica y económicamente viables se ha 
elaborado el presente trabajo, en el que se ha cuantificado la fracción PM10 del ma-
terial particulado emitido en los principales focos canalizados de la industria cerá-
mica, (secado por atomización, prensado, esmaltado y cocción)  y se ha estudiado 
su composición química.

El conocimiento en detalle de las emisiones generadas en el proceso de fa-
bricación de baldosas cerámicas y de los rendimientos alcanzados por los sistemas 
de depuración implantados actualmente, es fundamental para poder identificar el 
origen de las partículas emitidas y su proceso de formación, valorar las posibili-
dades de implantar medidas de reducción en origen y/o detectar la necesidad de 
implantar sistemas de depuración adicionales.

2. METODOLOGÍA

Para alcanzar los objetivos de este estudio, se ha desarrollado una metodolo-
gía de obtención de la fracción PM10 en las principales etapas del proceso cerámico 
mediante el uso de un ciclón de corte PM10, y se ha puesto a punto un método ana-
lítico para la posterior caracterización química de dicha fracción emitida a partir de 
los focos estudiados. 

En una primera fase del estudio se ha caracterizado químicamente los resi-
duos obtenidos en los sistemas de depuración de emisiones instalados en aquellas 
etapas de proceso consideradas, y que en el caso de la industria de fabricación 
de baldosas cerámicas son principalmente filtros de mangas. Esta primera aproxi-
mación se basa en considerar que la temperatura de filtración en dichas etapas 
de proceso es similar a la temperatura de emisión, por lo que es probable que la 
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fracción fina de estos residuos tenga una composición química similar a la presente 
en la fracción fina de las emisiones a la atmósfera. Aunque no se incluye en este 
trabajo por razones de espacio, se ha verificado la validez de esta suposición. En 
la etapa de cocción, debido al bajo grado de implantación de MTD’s, se han reali-
zado muestreos isocinéticos  de la fracción PM10 de las corrientes emitidas por las 
chimeneas industriales.

3. RESULTADOS Y CONCLUSIONES

En la figura 1 y 2 se muestran los perfiles químicos obtenidos en la caracte-
rización de la fracción PM10, en las diferentes etapas del proceso de fabricación de 
baldosas cerámicas. 

Los resultados obtenidos indican que, en este proceso, la emisión de metales 
pesados se realiza fundamentalmente en las etapas de esmaltado y cocción. Por 
lo que para reducir su emisión las medidas correctoras deben centrarse en estas 
dos etapas de proceso.

Figura 1. Perfiles de concentración de los componentes mayoritarios.

Figura 2. Perfiles de concentración de los elementos traza.
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